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1. Obiectul ach



Fundatia din balast se realizeaza conform prevederilor STAS 6400.

Art.2. Prevederi generale

2.1. Antreprenorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un
laborator autorizat efectuarea tuturor incercarilor si determinarilor rezultate din

aplicarea prezentului caiet de sarcini.

2.2. Antreprenorul este obligat s& efectueze la cererea dirigintelui verificari

suplimentare fata de prevederile prezentului caiet de sarcini.

2.3. Antreprenorul va asigura prin laboratoarele sale sau prin colaborare cu un
laborator autorizat, efectuarea tuturor incercarilor si determinarilor rezultate din
aplicarea prezentului caiet de sarcini. In cazul in care se vor constata abateri de la
prezentul caiet de sarcini, beneficiarul va dispune intreruperea executiei lucrarilor si

luarea masurilor care se impun.

2.4. Cu cel putin 14 zile inaintea inceperii lucrarilor la stratul de fundatie,
Antreprenorul va prezenta spre aprobare Dirigintelui, Procedura de Executie a
stratului de fundatie, care va contine, printre altele:

« programul de executie a stratului de fundatie;

« utilajele folosite pentru producerea si transportul agregatelor;

e utilajele folosite pentru transportul, Tmprastierea, udarea si compactarea
amestecului;

« sursele (balastiere, furnizori) si depozitele de agregate, inclusiv caile de acces

la acestea.

2.5. Antreprenorul trebuie sa se asigure cd prin toate procedurile aplicate,

indeplineste cerintele prevazute de prezentul Caiet de Sarcini.

2.6. Antreprenorul va inregistra zilnic date referitoare la executia lucrarilor si la

rezultatele obtinute in urma masuratorilor, testelor i sondajelor.



MATERIALE
Art.3. Agregate naturale
3.1. Balastul reprezinta, conform SR EN 13242+A1:2008 un amestec de agregate

format din parte fina si agregat grosier.

3.2. Agregatele trebuie sa provina din roci stabile, adica nealterabile la aer, apa sau

inghet. Se interzice folosirea agregatelor din roci feldspatice sau sistoase.

3.3. Agregatele folosite in realizarea straturilor de fundatie trebuie sa indeplineasca
caracteristicele geometrice si fizice prevazute in SR EN 13242+A1:2008 si nu trebuie
sa contina corpuri straine vizibile (bulgari de pamant, carbune, lemn, resturi vegetale)
sau elemente alterate.

Caracteristici geometrice

3.4. Toate agregatele trebuie notate in termeni de clasa granulara utililizand notarea
d/D si trebuie sa respecte caracteristicile de granulozitate din tabelul 2A.

Dimensiunile sitelor pentru stabilirea claselor de granulozitate - Tabelul 1

Seria de baza Seria de baza + seria 1 Seria de baza + seria 2
mm mm mm
0 0 0
1 1 1
2 2 2
4 4 4
- 5,6(5) -
- - 6,3(6)
8 8 8
= - 10
- 11,2(11) -
- - 12,5(12)
= » 14
16 16 16
- - 20
- 22 4(22) -
31,5(32) 31,5(32) 31:5(32)
- - 40
" 45 -
- 56 -
63 63 63
- - 80
- a0 w

Cerinte generale de granulozitate - Tabel 2A



Dimensiune Procent de trecere exprimat ca masa .
Agregat ol 5D 1.4D% D° s a2 Categoria G
Ola15
P d < 1si D>2 100 981a100| 851a 99 Olab G:85-15
100 981a100| 80la 99 0la20 | Ola5 G:80-20
3 - 100 9812100 | 851299 - - Ge85
= <
Fl d=0 i D<6.3 5098 1a 100 | 80 1a 99 - : Gr80
P - 100 851a 99 - - Ga85
MesteCde | 4=0siD>6,3| 100 |981a100| 80la 99 : p Ga80
agregate
100 75 la 99 - - Ga75

a - Pentru dimensiuni ale agregatului in care D este mai mare de 63 mm (de exemplu 80 mm si 90 mm) se
aplici numai fractiunii ramase pe sita de 1,4 D, deoarece nu exista site de seria ISO 585/R20 mai mari de
150 mm.

b - Atunci cand sitele calculate ca 1,4D si d/2 nu se regasesc ca marimi de sita in seria ISO 565/R20 mai
mari de 125 mm.

c - Pentru utilizari speciale pot stabilite cerinte aditionale.

d - Procentul de trecere D poate fi ai mare de 99%, dar in astfel de cazuri, producatorul trebuie sa
documenteze si sa declare granulozitatile tip inclusiv sitele D, d, d/2 si sitele din setul de baza plus setul 1
sau setul de baza plus setul 2 intre d si D. Sitele cu un raport de 1,4 ori mai mic decat urmatoarea sita mai
mica pot fi excluse.

e - Limitele pentru procentele de trecere d pot fi modificate de la 1 pana la 15 pentru Gc85-15 si de la
pana la 20 pentru Ge85-20, cand este necesar sa se obtina un agregat cu o granulozitate sortata bine.

3.5. Clasele de granulozitate trebuie stabilite prin utilizarea dimensiunilor sitelor
prezentate in tabelul 1 si s3 contina seria de baza, sau seria de baza plus seria 1,
sau seria de baza plus seria 2. Nu este admisa combinarea dimensiunilor sitelor din
seria 1 i din seria 2.

36. Cand se solicitd, pentru agregatele grosiere de la care d/D22, se aplica
urméatoarele cerinte complementare pentru procentul de trecere pe sita de
dimensiune medie:

« toate granulozitatile trebuie sa se incadreze intre limitele generale indicate in
tabelul 2;

« producéatorul trebuie sa documenteze si, la cerere, sa declare granulozitatea
tip care trece pe sita mijlocie. Abaterile limita trebuie sa respecte cerintelor
categoriilor selectate in tabelul 2, in concordanta cu o anumita aplicatie sau cu
utilizarea finala.

3.7. Pentru cazul particular in care agregatul grosier are D/d<2, nu trebuie sa se

prevada cerinte suplimentare fatd de cele stabilite in tabelul 2.

Categorii ale limitelor generale si tolerantelor agregatelor grosiere pentru site cu
dimensiuni medii - Tabelul 2

Limite generale si tolerante pentru sitele cu dimensiunii medii
. - e l
D/d Site mijlocii (procent de masa care trgc?) upd_e Did<2 = Categoria GT
mm e BERE TS Deviatiile limit& ale sortarii tip
9 declarate de producator
25 pana la 80 +15
98 la 100 0la5s i
<4 D/1.,4
20 panala 70 +15 GT.20-15
98 la 100 Olab




24 | pr ] 20 pan la 70 | +17 |  GTc20117,5
Nu se solicita

Cand sitele cu dimensiuni medii calculate mai sus nu sunt cuprinse in seria ISO 565/R20 trebuie sa se
foloseasca cea mai apropiaté sita din serie.

3.8. Agregatele fine si agregatele de amestec trebuie sa respecte conditiile generale

de granulozitate stabilite in tabelul 2.

3.9. Cand este solicitat, producatorul trebuie s& documentaze si, la cerere, sa
declare granulozitatea tip pentru fiecare agregat fin si agregat de amestec produse.
Abaterile limitd trebuie sa respecte cerintelor categoriilor selectate in tabelul 3

conform cu o anumita aplicatie sau cu utilizarea finala.

Categorii de tolerantd ale granulozitatii tip declarate de producator pentru agregate
fine si agregate de amestec - Tabelul 3

Abateri limi .
Procent maxim ge trectSre exprimat Categorie
SitaD Sita D/2 Sita 0,063 mm Agregat fin GTr Agregat de amestec GTa
+5 £10 + 32 GT:10 GTa10
+5 + 20 + 40 GTe20 GTa20
+75 25 + 5¢ GTe25 GTa25
Nu se solicitd GTeNR GTaNR

Cand sita mijlocie calculatd ca mai sus nu este cuprinsa in seria ISO565/R20 trebuie s& se foloseasca cea
mai apropiata sita din serie.

Nota - Abaterile limita ale sitelor D sunt limitate suplimentar prin cerintele din tabelul 2

a - Exceptie pentru categoria f3 (a se vedea tabelul 6)

b - Exceptie pentru categoriile fs gi f; pentru agregatele fine si 3, fs si f7 pentru agregate de amestec ( a se
vedea tabelul 6)

c - Exceptie pentru categoriile fs si f7 pentru agregatele fine si fs, fs, f7 si fo pentru agregate de amestec ( a
se vedea tabelul 6)

3.10.Forma agregatelor grosiere trebuie determinatd in termenii indecelui de
aplatizare conform SR EN 933-3. Indicele de aplatizare trebuie sa reprezinte
incercarea de referintd pentru determinarea formei agregatelor grosiere. Indicele de
aplatizare trebuie declarat conform cu categoria relevant specificata in tabelul 4, in

concordanta cu o anumita aplicatie sau cu utilizarea finala.

Categorii pentru valorile maxime ale indicelui de aplatizare - Tabelul 4

Indice de aplatizare Categorie FI
<20 Flzg
<35 Flas
<50 Flso
> 50 Flpeciarat

Nu se solicita Flinr




3.11.Indicele de forma determinat conform SR EN 933-4, trebuie declarat coform cu
categoria relevanta specificata in tabelul 5, in concordanta cu o anumita aplicatie sau

cu utilizarea finala.

Categorii pentru valorile maxime ale indicelui de forma - Tabelul 5

Indice de forma Categorie Si
<20 Sl20
=40 Slao
<55 Slss
> 55 Slpeclarat

Nu se solicita Sinr

Categorii pentru valorile maxime ale continutului de pari fine - Tabelul 6

Agregat Fractia de masa care trece pe sita 0,063 mm %

<2 fa

. <4 fa
Creses >4 foeciarata

Nu se solicita fnr

<3 fa

<7 fz

=10 fio

Fin <16 fis

<22 faz
>22 foeciarata

Nu se solicita fnr

£3 fa

<5 fs

<7 f7

<9 fa

De amestec P o

<15 fis
=15 foeclarata

Nu se solicita fnr

3.12.Partea fina din agregatul de amestec trebuie declarat conform cu categoria

relevanta specificata in tabelul 6.

3.13. Cand continutul de parti fine dintr-un agregat fin depaseste o fractiune de
masa de 3% si existd o dovada de utilizare corespunzatoare, nu mai este necesara o
incercare suplimentara. Cand se solicitd, agregatele trebuie sa fie evaluate pentru
determinarea efectelor negative ale partilor fine, conform anexei A - SR EN
13242+A1 :2008.

Caracteristici fizice

3.14. Rezistenta la fragmentare se determina in termenii coeficientului Los
Angeles, asa cum este stabilit in SR EN 1097-2:2020. Metoda de incercare Los
Angeles trebuie sa reprezinte incercarea de referintd pentru determinarea rezistentei



la fragmentare. Coeficientul Los Angeles trebuie declarat conform cu categoria
relevanta stabilita in tabelul 7 in concordanta cu o aplicatie sau cu utilizarea finala.
Categorii pentru valori maxime ale coeficientilor Los Angeles - Tabelul 7

Coeficient Los Angeles Categorie LA
<20 : LAz20
<25 , : LAzs
<30 ' LAao
<35 LAzs
<40 LA4o
<45 LA4s
=50 : LAso
<60 LAgo
> 60 I-ADecIarat

Nu se solicita LANR

3.15. Cand se solicita, rezistenta la fragmentare prin impact determinatd conform
SR EN 1097-2:2020, trebuie declaratd conform cu categoria relevanta stabilitd in
tabelul 8 in concordanta cu o aplicatie sau cu utilzare finala.

Categorii pentru valorile maxime ale rezistentei la impact - Tabelul 8

Valoarea incercarii la impact % Categorie LA
=15 LA2o
<20 LA2s
<25 LAao
=30 LAss
=35 LA40
<40 LA4s
<35 LAso
<45 LAso
= 50 LADecIarat
> 50 MpeDeclarat

Nu se solicita MpeNR

3.16.  Densitatea granulelor se determina conform SR EN 1097-6:2022 functie de
granulatia agregatului si de rezultatele declarate.
3.17.  Cand se solicitéd absorbtia trebuie determinata conform SR EN 1097-6:2022
functie de marimea granulei si de rezultatele declarate.
3.18.  Echivalent de nisip (EN) se determind conform SR EN 933-8+A1:2015,
conform tabelului 9.
3.19.  Agregatul (balast sau balast amestec optimal) se va aproviziona din timp, in
depozite intermediare, pentru a se asigura omogenitatea si constanta calitatii
acestuia. Aprovizionarea la locul de punere in opera se va face numai dupa
efectuarea testelor de laborator complete, pentru a verifica daca agregatele din
depozite indeplinesc cerintele prezentului caiet de sarcini si dupd aprobarea
Dirigintelui.

Echivalentul de nisip - Tabelul 9

CONDITII DE ADMISIBILITATE
CARACTERISTICI AMESTEC | FUNDATII [STRAT DE | RCCRCMENTARE DE
OPTIM RUTIERE | FORMA ;
Sort 0-63 0-63 0-63 -
Coeficient de neuniformitate (Un) minim - 15 15 *
Echivalent de nisip (EN) minim 30 30 30 SR EN 933-8+A1:2015

* Coeficientul de neuniformiate se determina cu relatia Un = d60/d10, unde:
Un — reprezinta coeficientul de neuniformiate




d60 — diametrul ochilui ciurului sau latura ochiuiui sitei prin care trec 60% din masa
probei analizate pentru verificarea granulozitatii, determinat pe curba granulometrica,
inmm
d10 — diametrul ochiului ciurului sau latura ochiului sitei prin care trec 10% din masa
probei analizate pentru verificarea granulozitatii, determinat pe curba granulometrica,
in mm

Site cu ochiuri patrate conform SR EN 833-2,mm
(d=0.80F)
1mw —— R G . S
90 00 4/

S 8000 o

g 7000 4

§ 60.00 | 4 #

b 50.00 . M“F:' ]

° 4000 ir

3 30,00 = i ¥

& 2000 — ¥

= 1000 — ’,f.:-’

000 4=t *
0.01 01 1 10 100
Site cu ochiuri patrate, mm:
Figura 1 - Zona granulometrica prescrisa pentru balastul din stratul
inferior de fundatie

Coeficientul de neuniformitate luat in considerare, reprezintad media rezultatelor a trei
determinari care nu difera intre ele cu mai mult de 15%.

3.20.  Laboratorul Antreprenorului va tine evidenta calitatii balastului astfel:

- intr-un dosar vor fi cuprinse toate certificatele de calitate emise de Furnizor;

- intr-un registru (registrul pentru incercari agregate) rezultatele determinarilor
efectuate de laborator.

3.21. Depozitarea agregatelor se va face in depozite deschise, dimensionate in
functie de cantitatea necesara si de esalonarea lucrarilor.

In cazul in care se va utiliza balast din mai multe surse, aprovizionarea si depozitarea
acestora se va face astfel incat sa se evite amestecarea materialelor aprovizionate
din surse diferite.

in cazul in care la verificarea calitatii balastului aprovizionat, granulozitatea acestora
nu corespunde prevederilor din tabelul 1 aceasta se corecteaza cu sorturile
granulometrice deficitare pentru indeplinirea conditiilor calitative prevazute.

Art.4. Apa

Apa necesara compactarii stratului de balast poate sa provina din reteaua publica
sau din alte surse, dar In acest din urma caz nu trebuie sa contina nici un fel de

particule in suspensie.



Art.5. Controlul calitatii balastului inainte de realizarea stratului de fundatie

Controlul calitatii se face de catre Antreprenor, prin laboratorul sdu, in conformitate

cu prevederile cuprinse in tabelul nr. '1 0.

Tabel nr. 10
Nr. Actiunea, procedeul de verificare - " Frecventa minima Reglementare
crt. sau caracteristici care se verificd  La aprovizionare La locul de punere in opera  de referintd
Examinarea datelor inscrise in :
1. certificatul de calitate sau aL?oT;g:\eat - -
certificatul de garantie P
Corpuri straine:
-argila bucati In cazul in care se  Ori de cate ori apar factori .
& -argila aderenta observa prezenta lor de impurificare Sl
-continut de carbune
O proba la max 500
3. Granulozitatea sorturilor mc pentru fiecare - STAS 4606:80
sort si fiecare sursa
: . O proba la max 500 SR EN
4. Eehivalsntul deinisip mc ptr fiecare sursa - 13242+A1:2008
O proba pe schimb si sort
;s $i ori de cate ori se :
5. Umiditate - ObEGIE B BERETBaRS STAS 4606:80
cauzata de cond. meteo
O proba la max 500 SR EN

6. Uzura cu masina tip Los Angeles  mc pentru fiecare =

sort si fiecare sursa 13242+A1:2008

STABILIREA CARACTERISTICILOR DE COMPACTARE

Art.6. Caracteristicile optime de compactare

Caracteristicile optime de compactare ale balastului se stabilesc de catre un
laborator de specialitate acreditat nainte de inceperea lucrarilor de executie.

Prin incercarea Proctor modificata, conform STAS 1913/13 se stabileste:

- du max.P.M.= greutatea volumica in stare uscata, maxima exprimata in g/cm3

- Wopt P.M. =umiditate optima de compactare, exprimata in % in vederea stabilirii

gradului de compactare gc.

Art.7. Caracteristicile efective de compactare

Caracteristicile efective de compactare se determina de laboratorul santierului pe
probe prelevate din lucrare si anume:
d.u.ef = greutatea volumica, in stare uscata, efectiva, exprimata in g/fem?



W ef - umiditatea efectiva de ccmpactare, expiimatd in % in vederea stabilirii
gradului de compactare gc.
s P & an2f
T ... S ¢ = ——————- x100
gc du max.PM 1008 du max.PM
La executia stratului de fundatie s= va urmar: rezlizarea gradului de compactare

aratat in prezentul caiet de sarcini.

PUNEREA iN OPERA A BALASTULUI

Art.8. Masuri preliminare
8.1. La executia stratului de fundatie din balas! se va trece numai dupa realizarea

lucrarilor de sapatura, udare si compactare a terenului de fundare.

8.2. Inainte de inceperea lucrarilor se vor verifica si regla utilajele si dispozitivele

necesare punerii in opera a balastuiui.

8.3. In cazul cand sunt mai multe surse de aprovizionare cu balast, se vor lua masuri
de a nu se amesteca agregatele, de a se delimita tronsoanele in functie de sursa

folosita, acestea fiind consemnate in registrul de laborator.

Art.9. Punerea in opera a balastului
9.1. Se asterne si se niveleaza balastul intr-unul sau mai multe straturi, in functie de

grosimea prevazuta in proiect.

Asternerea si nivelarea se face la gablon, cu respectarea latimilor si pantelor
prevazute in proiect.

9.2. Cantitatea necesara de apa pentru asigurarea umiditatii optime de compactare
se stabileste de laboratorul de santier tindnd seama de umiditatea agregatului si se

adauga prin stropire.
Stropirea va fi uniforma evitandu-se supraumezirea locala.

9.3. Compactarea straturilor de fundatie din balast se face cu atelierul de
compactare, respectandu-se  viteza utilajelor de compactare, tehnologia si

intensitatea Q/S de compactare.

9.4. Denivelarile care se produc in timpul compactarii straturilor de fundatie, sau



care raman dupa compactare, se corecteaza cu materiale de aport si se
recompacteaza. '

Suprafetele cu denivelari mai mari de 4 cm se completeaza, se reniveleaza si apoi se
compacteaza din nou.

9.5. Este interzisa folosirea balas't'ului-ingﬁétat.

9.6. Este interzisa astemerea balastului pe patul acoperit cu un strat de zapada sau
cu pojghita de gheata.
Art.10 Controlul calitatii compactarii balastului

10.1 in timpul executiei stratului de fundatie din balast se vor face, pentru verificarea

compactarii incercarile si determinarile aratate in tabelul nr. 11.

Tabel nr. 11
Nr.| Determinarea, procedeul de verificare | Frecvente minime la locul de punere in Metode de
crt.| sau caracteristica, care se verifica opera verificare conform
1 [Incercare Proctor modificat -— STAS 1913/13
2 [Determinarea umiditatii de zilnic, dar cel putin un test la fiecare 250 STAS 4606
compactare si corelatia umiditaji m de banda de circulatie
3 |Determinarea grosimii stratului minim 3 probe la o suprafata de 2000 .
compactat mp de strat
4 |Verificarea realizarii intensitatii de = i
zilnic ---
compactare Q/S
5 |Determinarea gradului de compactare zilnic in minim 3 puncte pentru STAS 1913/15
prin determinarea greutatii volumice in| suprafete <2000 mp si minim 5 puncte STAS 12288
stare uscata pentru suprafete > 2000 mp de strat

10.2. Laboratorul Antreprenorului va tine urmatoarele evidente privind calitatea

stratului executat:
- compozitia granulometrica a balastului utilizat;

- caracteristicile optime de compactare, obtinute prin metoda Proctor modificat

(umiditate optima, densitate maxima uscata);

- caracteristicile efective ale stratului executat (umiditate, densitate, capacitate

portanta).



CONDITII TEHNICE, REGULI $i METODE DE VERIFICARE

Art.11. Elemente geometrice

11.1.Grosimea stratului de fundatie din balsat este cea din proiect. Abaterea limita la
grosime poate fi de maximum + 20 mm. Verificaiea grosimii se face cu ajutorul unei
tije metalice gradate, cu care se strépunge stratul, ia fiecare 200 m de strat executat.

11.2.Latimea stratului de fundatie din balast este prevazuta in proiect. Abaterile limita




- .,

5 i GO T Rty o S it JSuRU G 4 8 .
In cazul aparitiei denivelarilor mai mari decéat cele preﬁazute in prezentul caiet de

sarcini se va face corectarea suprafetei fundatiei.
RECEPTIA LUCRARILOR 3R} ¥ M ¥ p 8430

Art.15. Receptia pe faza determinanti /="~

Receptia pe faza determinanté,' stabilita in proiect, se efectueaza conform
Regulamentului privind controlul de stat al calitatii in constructii aprobat cu HG
272/94 si conform Procedurii. privind controlul statului in fazele de executie
determinante, elaboratd de MLPAT si publicata in Buletinul Constructiilor volum
4/1996, atunci cand toate,lucrarile prevazute in.documentatii sunt complet terminate
si toate verificarile sunt efectuate in conformitate cu prevederile Art. 5, 11, 12, 13, si
14,

Comisia de receptie examineaza lucrarile si verifica indeplinirea conditiilor de
executie si calitative impuse de proiect si caietul de sarcini precum si constatarile
consemnate pe parcursul executiei de catre organele de control. in urma acestei

receptii se incheie "Proces verbal" in registrul de lucrari ascunse.

Art. 16. Receptia preliminara, la terminarea lucrarilor

Receptia preliminara se face odata cu receptia preliminara a intregii lucrari, conform
H.G. 343/2017 privind modificarea H.G. 273/1994 privind aprobarea Regulamentului
de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora.

Art. 17. Receptia finala

Receptia finala va avea loc dupa expirarea perioadei de garantie pentru intreaga
lucrare si se va face in conditiile prevederilor H.G. 343/2017 privind modificarea H.G.
273/1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora.



AMEXA
« B CHONTPENDRI w B o -

I. Acte normative p i i, il .

Ordinul MT/MI nr. 411/1122/2050 "";:;é".‘.at In M 357,70 28,2006 - Norme metodologice

L L7 T (A0 e . b i ¥
privind conditiile de inchidere z circulalizi i de insiri’ 2 restrictiiler de circulatie in vederea
executadrii de lucrdri in zona drum.otoi puklic sifsan po ' preteizrea drumului,

NGPM/1996 - Noriniz _{elﬁrer'e;?: e= 3! aid '..{i;'! muncii,

NSPM nr. 79/1998 - Morr, siiving cyploatsiea (i intrejinarer drumurilor gi
podurilor.

Ordin Ml nr. 775/1998 - Norowo Uz pravenire §f stingerea incendiilor si dotarea cu

mijloace tehnice de stingere.

Ordin AND nr. 116/1999 - Instyuctiuni proprii de s<curitatea muncii pentru lucrari de
intretinere, reparare si expleatare = Ar-murilor si posiuriicr.

IIl. Standarde

STAS 1913/13 - Teren de fundare. .. ~17 sminzrga caroc oricticilor de compactare. Incercarea
Proctor. ' :

'
4 wt e,

STAS 1913/15 - Teren de fundare. eierminarea sreutitii vollimice pe teren.

STAS 4606 - Agregate naturzle grele pentru mortare i betoane cu lianti minerali.
Metode de incercare.

STAS 6400 - Lucrdri de drumuri, Streturi vie 1273 si de fundatie. Conditii tehnice
generale de calitate.

STAS 12288 - Lucrdri de drumuri. Determinarea densitatii straturilor rutiere cu
dispozitivul cu con si nisip

2. Caiet de sarcini pentru executia trotuarel~r si aleilor carosabile cu pavele Si
incadrarea lor cu borduri

A. Executia trotuarelor si aleilor carosabile
Art.1. Generalitati
Trotuarele vor avea imbracaminte din pavele din beton in grosime de 6 cm, de
culoare gri. Aleile carosabile vor avea imbracaiminte din pavele din beton in grosime
de 8 cm, de culoare gri. Culoares se realizeaz c: diversi pigmenti minerali in functie
de solicitarea beneficiarului.
Art.2. Executia lucrarilor
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Panta transversala a trotuarelor va‘fi de maximum 1,0%, iar a aleilor carosabile de
maximum 2,0%.

La realizarea trotuarelor si aleilor carosabite-vor fi utilizate pavele din beton de tip,
forma si culoare precizate in proiect. Pavele din beton aprovizionate vor trebui sa fie
insotite de certificatul de calitate al producatoruliif §i>dé © copie dupa agrementul
tehnic.

Pavelele utilizate la realizarea trotuarelor- si- aleilorcarosabile vor fi montate pe
fundatia din balast sau pe dala de beton prin intermediul unui strat de nisip de 4 cm.
Nisipul utilizat ca strat suport va fi de sort 3 — 8 si va corespunde prevederilor stas-
urilor in vigoare. Nisipul va trebui sa provina din roci stabile si nealterabile la apa, aer
sau inghet — dezghet. |

Laboratorul antreprenorului va efectua toate determinarile de calitate asupra nisipului
conform prevederilor standardelor in vigoare.

Transportul si manipularea pavelelor se face cu grija, fara socuri, in asa fel incat sa
se evite spargerea acestora sau deterforarea' muchiilor. Pavelele vor fi depozitate in
spatii speciale pani“ila punered in"operd si vor fi aduse din aceste spatii de
depozitare pe masura utilizarii lor in lucrare.

Nisipul aprovizionat va fi depozitat in spatii special amenajate sau in gramezi
acoperite si va fi ferit de impurificare. Pentru executarea pavajului, stratul de nisip
pilonat va fi asternut in grosime constanta, la sablon, pe masura montarii dalelor
prefabricate, in asa fel incat dupa montarea pavelelor, sub acestea sa ramana un
strat de nisip de minimum 4 cm.

Pavelele vor fi montate prin batere usoara cu un ciocan de lemn, pana la asigurarea
cotelor de nivel proiectate si pana la asigurarea tasarii corespunzatoare a rosturilor.
in caz de necesitate, se vor aduce corecturi la grosimea stratului suport, pana la
asigurarea cotelor, pantelor si planeitatii prevdzute in proiect. Pavelele se monteaza
cu rost de 3mm, se va utiliza nisip de sort 0-3 pentru rostuire. Schimbari necesare ale
directiei de montare sau a imbinarii se vor amplasa pe cat se poate in zone
necirculate. Daca la fata locului nu se stabileste altfel, nu se pot folosi dale de pavaj
taiate pentru realizarea legaturilor la margini, sau la schimbarea directiei de montare.
Dupa realizarea in intregime a pavajului, acesta va fi compactat cu un rulou
compresor sau cu un cilidru compresor usor.

in afara conditiilor stabilite prin prezentul caiet de sarcini, vor fi respectate conditiile
specifice stabilite de catre furnizor si dupd caz, cele stabilite de comisia de
agrementare.

Art.3. Receptia lucrarilor :

Receptia lucrarilor se va face atunci cand toate lucrarile prevazute in documentatie
au fost complet terminate, toate verificarile au fost efectuate si cand au fost
respectate conditiile tehnice de calitate si abaterile limita precizate.

Tolerantele maxime admise sunt:

la latime — maximum + 30 mm

la cote de nivel — maximum = 10 mm

la pante — maximum + 0.3 % in valoare absoluta
la planeitate — maximum + 9 mm sub lata de 3 m

numar de dale cu defecte — maximum 2%
Efectuarea tuturor verificarilor, respectarea prevederilor proiectului si a caietului de
sarcini si admiterea receptiei va fi consemnata in procesul verbal de receptie.
B. Incadrarea trotuarelor si aleilor carosabile cu borduri
Art.1. Generalitati



Bordurile utilizate la incadrarea tifearelor. si ai¢ilir varosabile sunt prefabricate din
beton simplu. : 4 -
Art.2. Conditii tehnice de caiit :*» e

Forma si dimensiunile (nam)
Forma si dimensiunile borduriler titiiizate se prezinia i tabelui 7

Tabelul 1 . '|‘ .
i . fnpge e naltime Lungime ant3
bordura  Marimea T 2 hts 1+5 nt?2
A 1 223 p L 1000 4
B 4 o 45 506 -
Caracteristici fizice
Caracteristicle fizice se adopta ™ conformitste cit tro»lui 2t
Tabelul 2
Caracteristica - = Condin o~ admisibitiaie
Rezistenta la incovoiere (N/mm?) valori 17 i=im= Tig 3 800" :
Clasa betonului (min) C 20425

Dups incarcare €& nu apard fisuri sau stirbituri la

Rezistonta la Inghey « dezghe rici & berdura de proba

Uzura cu nisip normal monogranular, mra, max - « 1.3
Aspect "5 -
Conditiile de aspect sunt pre.aer'tc:tu in tzbelul 2:
Tabelul 3 T
Conditia de aspect Conditii de admisibilitate

B ileEiea Uniformé pe aceeasi bordurd si cu mici diferente de nuant3 intre
bordurile din acelasi ot
Abatere de la planeitate (s3geata

maxima) a fetelor vazute , mm/m ,3

maxim

Deformari la fetele vazute mai mari de 2 Nu o7 2 d'nn ]
mm

Abatere de la unghiul de 90 ° | mm:’m,J 5°10 )

(grade) maxim
Stirbituri , mm maxim ;
lungime 3
adancime ?
25% din lot. La ruchiii2 rotunjite nu se admit stirbituri

Art.3. Reguli pentru veriﬁcarea calitatii borduvilor
Verificarea calitatii bordurilor se face pe loturi a 3000 bucati, de aceeasi dimensiuni,
format varianta si finisare prin:

» verificari de lot ;

» verificari periodice ;
Verificarile de lot constau din verificarea formei, a dimesiunilor si a aspectului.
Verificarile periodice ce fac semesirial pe unul din loturile supuse verificarilor de lot i
constau din :

» verificarea rezistentei la incovoiere pe minim 3 bucati bordura;

» verificare clasei de beton pe minim 3 epruvn*P la fiecare 50 mc beton cu acceasi
compozitie;

» verificarea rezistentei la inghet-dezghet pe minim 3 bucati de bordura;

» verificarea uzurii pe minim 3 epruvete;

Volumul lotului si al esantionului, precum si moaul de acceptare sau respingere al
lotului sunt conform prevederiior standardelor in vigoare. Lotul respins poate fi
prezent la o noua verificare nur-ai dupéa o soitarz bHucata cu bucata.
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Verificarile periodice (cu exceptia clasei betonului) se efectueaza pe probe alese

aleatoriu, din esantion sau din lot si.care carespund.yverificarii dimensionale si de
aspect.

Metodele de verificare cuprlnd modul de reallzare a venfgcarn formei si dimensiunilor,

a aspectului, deterrn;narea rezsten;ej la. mcovo:ere verlf ficarea clasei de beton si
determinarea uzurii.

Art.4. Montarea bordurilor

Latimea sapaturii va fi egala cu latimea elementului majorata cu 0,20 m.

Fundul sapaturii este adus cu grija la cotele prevazute in proiect si este compactat,

daca este nevoie, ca sa atingd 95% din densitatea optima Proctor normal.

In cazul unei sapaturi mai adanci fatd de cota prescrisa, antreprenorul trebuie sa
compenseze diferenta de cotd prin cresterea grosimii fundatiei bordurii gi rigolei.
Cand lucrarile sunt montate pe pat de nisip, nisipul suplimentar necesar este bine
pilonat.

Caietul de sarcini speciale sau Inginerul stabileste conditiile de depozitare provizorii

de refolosire sau de evacuare a pamantului rezultat din sapaturi.

Bordurile prefabricate sunt montate pe o fundatie de beton de minimum 10 cm
grosime. Caietul de sarcini speciale sau planurile de executie stabilesc natura si

dimensiunile fundatiei, precum si un eventual element de sprijinire a bordurii.

Rosturile nu vor trebui s& aibd mai mult de 2 cm grosime i vor fi rostuite cu mortar
M50. Bordurile sunt puse urmarind cotele, aliniamentele si declivitatile stabilite prin
detaliile de executje.

Tolerantele admise la montarea bordurilor vor fi mai mici de 5 mm fata de cotele
precizate in profilele transversale si in profilul in lung.

3. Caiet de sarcini dale carosabile

GENERALITATI

Prezentul Caiet de sarcini se aplicd pentru executia dalelor carosabile din beton
armat si cuprinde conditiile tehnice si de calitate care trebuie indeplinite de materiale
si avute Tn vedere n timpul controlului calitatii, precum si de criteriile privind receptia
lucrarilor.

MATERIALE



1. APA

Poate proveni de la retcaun ¢ ~fnsntare pubics sau din alti sursa, dar in acest
caz trebuie sa fie in concordarii cu prpvederr!r\ GR EN 1008. in cazul in care apa
provine din altd sursi, eva 'u:r:a acesteia se v2ealiza de un laborator specializat
care trebuie sa demonstrez2 cj :nde,p!megte prevederile stipulate de standardul
mentionat mai sus.

Pe parcursul operatiunilcr de ;= santier. trebiie = ats peluzrea apei cu detergenti,
materii organice, uleiuri vegetziz, argile etc.. . v 5%

2. CIMENT

Caracteristici

Caracteristicile fizice ale cimer v vor fi deterr v Tn concordanta cu: SR EN 197-
1, SR EN 196-1...4, SR EN 206 5i ": 012/1-2622.

Cimentul folosit este in concordanta cu clasa c'» expunere specificatd in normativul
NE 012/1-2022 pentru betoanele monolite.

Controlul calitatii

- la furnizare: prin verificarza certifi catulm ge calltate / certificatului de garantie
emis de producator sau dp santierul de livrere;
- Tnainte de utilizare: de catr2 un fabcratorzitorizat.

Livrare

In cazul in care utilizatorul obtine cimentul de ia un depozit, procedurile de livrare a
cimentului vor fi insotite de o declaratie de conformitate unde se va specifica:

- tipul cimentului si fabrica producatoare:;

- data sosirii in depozit;

- numarul certificatului de calitate emis de nroducator:

- numarul certificatului de analiza a calitatii cimentului, de la laboratorul autorizat.

Depozitare
Depozitarea cimentului se va r2s'iza dupa cum urmeaza:

- Tn vrac, in cofraje de tip siloz, unde nici un fel de aite materiale nu au mai fost
depozitate anterior;

- Tmpachetat in saci, depozitat in incaperi inchise, depozitat in stive pe scanduri,
cu spatiul necesar intre ele pentru a se asigura o buna ventilatie.

Cimentul trebuie utilizat inaintea exnirarii perio~ei de valabilitate.

3. AGREGATE NATURALE



Din punct de vedere calitativ, agregatele naturale utilizate la prepararea cimentului
trebuie sa respecte prevederile STAS 4606/80, SR EN 206 si NE 012/1-2022.

Controlul calitatii agregatelor. .. .
L C bt viYy ke
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In cazul in care agregatele sg. achgzmon,eaza-ca atq:e,iagestea trebuie cumparate de
la statii producatoare aytorizate. ... . san ame asrle
Controlul calitatii agregatelor se va face pentru fiecare lot livrat, in conformitate cu
prevederile SR EN 206, NE 012/1-2022, iar metodele de evaluare vor fi in
conformitate cu prevederile STAS 4606.

Laboratorul de sant|er va tme ewdenta parametnior de cahtate a agregatelor dupa
cum urmeaza: - T,

- se va realiza un dosar care sa cuprinda toate certificatele de calitate de la furnizor;

- se va realiza un registru (Registru de testare a agregatelor) in care se vor lista toate
rezultatele determinarilor executate in laborator.

Transportarea agregatelor

Agregatele vor fi livrate in mijloace de transport curate si bine fixate. Fiecare
transport va fi insotit de documente de livrare in care se vor specifica urmatoarele:
numdarul si data emiterii documentului, marca fabricii (balastiera), destinatarul,
sortimentul si tipul agregatelor, cantitatea livrata, numarul certificatului de calitate.

Depozitarea agregatelor

Agregatele vor fi depozitate pe platforme turnate de beton, prevazute cu declivitati si
canale de scurgere pentru drenajul apei. Pentru depozitarea diferitelor tipuri de
agregate este necesar sa se infiinteze compartimente cu inadltime adecvata, pentru a
se evita amestecarea cu celelalte sortimente de agregate. Nu este permisa
depozitarea agregatelor direct pe pamant sau pe platforme pietruite.

4. BETON

Cerintele de baza pe care trebuie sa le indeplineasca betoanele vor fi in concordanta
cu ,Normativ pentru producerea si executarea lucrarilor din beton, beton armat si
beton precomprimat - Partea 1: Producerea betonului”, Indicativ NE 012/1-2022 si
SR EN 206.

4.1. BETON PROASPAT TURNAT

Compozitia betonului

Structura betonului este data de proportia in volum(e) a diferitelor categorii de
agregate uscate, de greutatea liantului corespunzatoare unui metru cub de beton
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deja turnat si de volumu! arei. Cantitdtile nece:» nentru fiecare component vor fi
stabilite Tnainte ca betonu! =3 = amnestecal de O ragient

In momentul dozarii componenicicy betnnului und stabiites retetei), se admit
urmatoarele abateri: =~ . -. . ... s

- agregate + 3%;

- ciment si apa +2%,;
- aditivi + 3%;

- adaosuri + 5%

Determinarea caracteristicilor | ;7 2's halory:d j haspdt iunat precum si limitele
admise trebuie sa fie in conforiinin cu tahatal <
Tabe' 1 R e s O, ik

Determinarea caracteavistic.i [ Confesa cu etandardu Valoarea admisa

Lucrabilitate:
- prin metoda tasarii
- prin gradul de compactare

Densitatea aparenta e P In conformitate cu:
Continutul de aer (% vol.) Y NE 012/1-2022
Lucrabilitatea la tasare T TSR EN 206

Gradul de compactare —_" Mg i SR EN 12350-4

Concrete spreading _ s ia ba. 118D 0812

Pregatirea si transportarea betonutui
Specificatiile referitoare la aceste operatiuini va: ii in concordants cu NE012/2-2022.
4.2. BETON INTARIT

Clasa betonului este definiti pe baza rezistenrtei caracteristice a betonului la
compresiune pe cilindru (sau cib) fck cil (fck cub), care reprezintad rezistenta la
compresie redata in N/mm? calculatd pentrv citindrii de 150/300mm (sau pentru
cuburi cu laturile de 150mm) pentris betonul de 28 de zile; sub aceste valori, numai
maxim 5% din rezultate pot fi calcuiate statistic.

Betoanele specificate in proiect vor fi de tip .greu”, avand densitatea aparenta a
betonului intarit la 28 de zile cuprinsa intre 2201-2500 kg/m3.

Definirea clasei ia in considerare faptul ca orobele de laborator sunt pastrate si
depozitate in conformitate cu prevederiie SR EN 12390-6.

Controlul calitatii lucrarilor cu privire Ia tipurile de beton turnat va fi realizat in
conformitate cu SR EN 12390-1. SR EN 12390-6 SR EN 12350-2.

5. ARMATURI

Domeniile de aplicare pentru armaturi sunt spezificate in SR EN 1992-1.



La livrare, betonul destmat armarii va ﬁ msc{»f de cef'nf catul de calitate emis de
producator. Verificarea armaturii va consta in; ~

- verificarea dlmensmnllor sectlunu a greutatfr nete;

- evaluarea aspectulut; -~ - - o

- marca produsului, tipul de armatura, marca CTC,

- verificarea Tncovoierii;

- verificarea caracteristicilor mecanice (rezistenta la rupere, limita de curgere,
solicitarea la intindere).

Depozitarea armaturii se va realiza in functie de tipuri, astfel incat sa se previna
coroziunea armaturii, contaminarea cu pamant sau cu alte materiale precum si
pentru a se identifica ugor fiecare tip de armatura si diametrul acesteia.

imbinarea armaturilor se va realiza in- confarmitate .cu. SR EN 1992-1-1. De obicei,
imbinarea armaturilor se realizeaza prin proceduri de suprapunere, fara sudare, sau
prin sudare obignuita (sudare electrica prin puncte, sudare prin topire intermediara,
sudare manuala cu arc electric si prin suprapunere cu mangonul de imbinare).

Plasele sudate din bare de otel, utilizate la armarea betoanelor vor fi in conformitate
cu prevederile indicativului 106 GQ 126 SR 438-3.

6. COFRAJE S| ELEMENTE DE SUSTINERE

Cofrajele pot fi executate din: lemn sau materiale pe bazd de lemn, metal sau
materiale pe baza de polimer.

Materiale care se vor folosi la realizarea cofrajelor trebuie sa fie in confomitate cu
prevederile urmatoarelor STAS-uri:

bile — manele rasinoase: STAS 1040;

grinzi cu colier de fag: SR EN 1313-2 si raginoase: SR EN 1313-1;
placaj “tego” de 8 si 15 mm: SR EN 313-1 si SR EN 314-1;
piroane: STAS 2111.

La producerea cofrajelor trebuie sa se tina cont de prevederile NE 012/2-2022.

7. ADAOSURI

Adaosurile sunt produse chimice care se adauga la prepararea betonului in cantitati
mici sau egale cu 5% substantd fatd de masa cimentului pentru
modificarea/imbunétatirea betonului, aflat in faza neturnata si/sau in faza de intarire.

Utilizarea aditivilor se va realiza in conformitate cu prevederile SR EN 206 si NE
012/1-2022.

EXECUTAREA LUCRARILOR



COFRAREA

Cofrarea si elementele ¢2 . ‘rebuie rezizois astfel Tncat acestea sa fie in
concordanta cu conditiile impu=~ da NE 012/2-2022:

- sa se asigure forma, diriunsiunile si gradul de finisare prevézute in proiect
pentru elementele cara urmeazd a fi executate, in conformitate cu erorile
admise (lungimea clemantelor de cofrare +15mm, l&timea +6mm, inaltimea
+10mm); o '

- sanu prezinte scurgeri pentru a se evita scurgerea lapielui de ciment:

- sa fie stabile sub presiur=4 care epare i firnpul procesului de executie.

inaintea initierii procedurilor dc ~oirare, suprafetele care intrd Tn centact cu betonul ce
urmeaza a fi turnat trebuie si iz curafzte gi pravdlite, iar pozitia arméturilor trebuie
verificata si eventual corectatd. "

Pentru a se reduce aderenta dinire beton si ccfraj, cofrajele sunt acoperite cu agenti
de decofrare pe partile care intr& in contact cu betorul, imediat dupa fixarea acestora.
Pentru tratamentul arhitectural al parii exterioare 2 clevatiei, pe cofraje se vor realiza
elementele de imprimare conform proiectérii.

Pregatirea cofrajelor va include urmatoarele op=ratiuni:

- marcarea cofrajelor,;
- asamblarea si sprijinirea provizorie a parnourilor;
- Tmbinarea, cuplarea si sprijinirea finala a cofrajelor.

RECEPTIA S| VERIFICAREA COFRAJELOR
Verificarea se va realiza conform urmatoarelor etape:

- Etapa preliminara: verificarea lucrariior de pregétire $i a componentelor sau
_subansamblelor precum si a elementelor de sprijin ale cofrajelor;
- In timpul executiei lucrarilor: verificarea pozitionarii in raport cu marcarea si
modul de fixare al componentelor;
- Etapa finala: primirea cofrajelor si notarea observatiilor intr-un registru destinat
rapoartelor oficiale.

Pentru cofrarea care se incheie dupad pregatiea armaturii, raportul oficial va fi
elaborat atat pentru cofrare cét si pentru structurile de armaturi.

PROFILAREA S| MONTAREA ARMATURILOK

Stantarea armaturilor se va face in conformitate cu NE 012/2-2022 si SR EN 1992-2,
capitolul 6.7.



TURNAREA $| PROTECTIA BETONULUI

Betonul va fi turnat si apoi tratat in conformitate cu prevederile NE 012/2-2022 si NP
093-03 “Norma de proiectare pentru unitati compuse din beton de diferite varste si
racorduri pentru lucrari ce constau in captusiri si acoperiri”.

Betonul trebuie intins uniform de-a lungul elementului; un nou strat trebuie turnat
inainte ca betonul s& inceapa sa se intaréasca’’

Inaltimea de cadere liberd a betonului nu trebuie sa depaseasca 1,5 m. Lucrarile de
imbinare trebuie evitate, dar in cazul in care nu pot fi evitate, trebuie tratate in
conformitate cu prevederile NE 012/2-2022.

INDEPARTAREA COFRAJELOR

La indepartarea cofrajelor se vor reébecta prevederile ,Normativ pentru producerea
betonului si executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat -
Partea 2: Executarea lucrarilor din beton, indicativ NE 012/2-2022".

CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR

Pe parcursul lucrarilor de constructie, se vor realiza urmatoarele verificari:

Etapa Verficiare
Cofraje -realizarea completa a cofrajelor si dimensiunea interna a acestora
Armatura -verificarea montarii armaturilor
Betonarea - verificarea betonului proaspat turnat si a probelor cubice

RECEPTIA LUCRARII
Receptia pe faze se face atunci cand lucrarile prevazute in documentatie sunt
complet terminate si toate verificarile sunt efectuate. In urma verificarilor se incheie
un proces verbal de receptie pe faze care confirma posibilitatea trecerii la urmatoarea
faza. Se efectueaza de catre dirigintele de santier si antreprenor.
Receptia la terminarea lucrarii: comisia examineaza lucrarile si verifica indeplinirea
conditiilor de executie si calitativ impuse de proiect si caietul de sarcini, precum i
constatarile consemnate pe parcursul executiei de catre organele de control si se
incheie "Proces verbal de receptie la terminarea lucrarii". Se vor verifica in cadrul
acestei operatii de receptie urmatoarele:

- amplasamentul lucrarilor conform proiectului de executie;

- calitatea materialelor conform standardelor respective;

- natura pamanturilor (conform SR EN ISO 14688-2) pentru verificarea

concordantei cu studiile geo;

- dimensiunile, pantele si calitatea executiei lucrarilor.
Receptia finala are loc dupa expirarea perioadei de garantie §i se va face in
conditile respectarii prevederilor legale in vigoare, precum si a prevederilor din
prezentul caiet de sarcini.



ANEXA 1

REFERINTE NORMATIVE o AT
I. Reglementari tehnice

NE 012/1-2022 - Normativ rrentru producerea s = xizcutarea lucrarilor din beton, beton
armat si beton precomprimat - Paitca 1: Producerza hztenului

NE 012/2-2022 - Normativ pentru producerea tztonului si executarea lucrarilor din
beton, beton armat si beton precomprimat - Partea 2: Evecutarea lucrdrilor din beton

Il. Standarde
SR EN 196-1...7 - Metode do inczrcdri ale cime:ntirrilor,

SR EN 197-1 - Ciment. Partea 1: Compozitie, specifizziii si criterii de conformitate ale
cimenturilor uzuale.

SR EN 206 - Beton. Specificatie, performani3, productie si conformitate.

STAS 4606 - Agregate naturale grele pentru hetoane si mortare cu lianti minerali.
Metode de incercare.

SREN 12350-1...7 - incercdri pe haton proaspit.

SR EN 12390-1...6 - incercéri pe beton intarit.

SR 438-1...3 - Produse d= otel pentru armarea betonului. Partea 1...3.

SR EN 1008 - Apa de preparare; ‘p-entn] t‘)-eion. ..

STAS 1040 - Lemn rotund de rasinoase pentru constructii. Manele si prajini.
SR EN 1313-1,2 - Lemn rotund si cherestea. Abateri admisibile si dimensiuni

preferentiale. Partea 1 si 2.
SR EN 313-1 - Placaj. Clasificare si terminolegie. Partea 1: Clasificare.

SR EN 314-1 - Placaj. Calitatea incleierii. Partea 1: Metode de incercare.

3. Cerinte tehnice

» Materialele utilizate trebuie sz fie conforme cu standardele in vigoare si si detina
certificate de calitate.

¢ Lucrdrile vor fi executate cu personal calificat.

» Suprafata estimata pentru construire: conform listei de cantititi.

4. Conditii de executie

» Termen de executie: maxim 365 zile calendaristice de la semnarea contractului



¢ Program de lucru: Luni- Vineri, inire orele 08:00-17:00
e Receptia lucrarilor se va face prin proces-verba! semnat de diriginte si de
reprezentanti ai autoritétii contractante.

5. Obligatiile executantului

o Si respecte normele de protectie a muncii si securitate in santier

e Sd mentind curatenia pe amplasament

« Si remedieze eventualele defecte constatate la receptic

e Si asigure garantie de minimum 24 luni pentru lucrarile executate
6. Valoarea estimata
Valoarea totala estimata a lucririlor: 170 067 lei, la care se adauga TVA.
Finantare: buget local, aprobat prin HCL nr. 18 din 17 03 2025.
7. Documente solicitate ofertantilor

¢ Oferta financiara detaliata

o Grafic de executie

o Certificat de inregistrare fiscait @ : - -

e Certificat constatator ONRC ~

e Declaratie privind respectarea ceriritelor tehnice
7.1 In faza de selectie a ofertelor firmele participante pot depune doar oferta financiara i

declaratia pe propria raspundere DUAE, iar restul documentelor de la punctul 7 vor fi depuse
doar de firma castigitoare inainte de incheierea contractului.

Consilier achizitii,




